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OPIS TECHNICZNY

1. PODSTAWA OPRACOWANIA

1.1.Umowy nr 3/3/ 2012/ DOS z inwestorem, z dn. 11, 03, 2013,

1.2. Dokumentacja Techniczna; obliczenia statyczne, rysunki konstrukcyjne (aneks) —
Pawilon Zakazny Szpitala Miejskiego w Zamosciu ul. Kilinskiego, Miastoprojekt Lublin, autor:

inz. R. Piotrowski, 1972 r.

1,3. Wizja na obiekcie, pomiary wykonane przez autora w czerwcu i kwietniu 2013 roku.

2. CEL | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest wymiana dzwigu szpitalnego w budynku Oddziatu Choréb
Wewnetrznych w Zamojskim Szpitalu Niepublicznym.

Opracowanie obejmuje rozeznanie konstrukcyjne budynku, okreslenie materialéw z jakich
go wybudowano ze szczegdlnym uwzglednieniem szybu windy, maszynowni i otaczajgcej
konstrukcji.

Celem opracowania jest wymiana istniejgcego dzwigu na dzwig szpitalny ogolnodostepny,
takze dla os6b niepetnosprawnych.

Opracowanie nie zmienia obecnej architektury, przedstawia jedynie dostosowanie
konstrukcyjne istniejacych elementoéw budowlanych wewnatrz szachtu windowego do nowych

wymagan.
3. DANE OGOLNE O OBIEKCIE

Jest to obiekt sktadajacy sie z dwoch przylegtych i potaczonych budynkow. Wyzsza czesé
-dwupietrowa, podpiwniczona, o podiuznym ukfadzie konstrukcyjnym.

Konstrukcjg zlozona jest ze stupdw i rygli zelbetowych - prefabrykowanych oraz
murowanych $cian z bloczkow belitowych i cegly. Stropy gestozebrowe typu DZ3.

Druga czes¢ prostopadta do korpusu wyzszego to budynek parterowy wykonany w
technologii tradycyjnej, niepodpiwniczony lecz z przestrzenig instalacyjng pod parterem.

W obiekcie dwupietrowym znajdujg sie dwie klatki schodowe o konstrukcji zelbetowej oraz
winda w narozu potudniowo-zachodnim.

Caly obiekt ocieplono metodg lekkg -mokrg, styropianem z tynkiem cienkowarstwowym.

4. OPIS KONSTRUKCJI SZYBU | D ZWIGU.

4,1. DZWIG

Urzadzenie zostato wyprodukowane w Zaktadzie Urzadzen Dzwigowych w Warszawie w
1977 roku. Jest to dzwig szpitalny o nosnosci 500 kg, nr fabryczny 37591.

Naped dzwigu to silnik elektryczny 5,5 kW, umieszczony w maszynowni nad Il pietrem.

Zasilanie z rozdzielnicy niskiego napiecia zlokalizowanej na parterze , o napieciu 230/400V,
wykonano przewodami aluminiowymi.

Dzwig wymaga obstugi przez personel szpitala, nie jest ogélnodostepny.

Obecnie dzwig funkcjonuje z parteru na Il pietro.

4,2. SZYB WINDOWY

Szyb windy jest murowany. Trzy $ciany -potudniowa , wschodnia i zachodnia wykonane sg
z klinkieru drogowego, o grubosci 10cm , na zaprawie cementowej. W co 5-tej spoinie utozono po
2 prety zebrowane #10 (stal Alll) . Sciana frontowa o grubosci 25cm z otworami drzwiowymi jest
murowana z cegly.

Whnetrze szybu jest otynkowane , powierzchnia zewnetrzna scian z klinkieru pozostata
nietynkowana. Czes$¢ spoin na zewnatrz szybu jest niewypetniona na petng grubos¢ klinkieru, na
fragmentach prety zbrojenia sg odstoniete, nie posiadajg otuliny.

Czes¢ klinkierowa szybu jest oddylatowana od $cian konstrukcyjnych i od stropow.

Szyb windy wykonano z piwnicy na Il pietro.

Drzwi do szybu w piwnicy zamurowano, dolng czes¢ szybu zasypano piaskiem i wykonano
na poziomie -1,20m posadzke z betonu o grubosci 25cm. Jest to obecnie dno podszybia.



Nad nadszybiem wykonano zelbetowg plyte stropowg z otworami technologicznymi dla lin
dzwigu i przewodéw elektrycznych.

Wewnatrz i na zewnatrz szybu oraz na plycie stropowej nie stwierdzono zadnych pekniec i
innych uszkodzen.

4,3. MASZYNOWNIA

Pomieszczenie maszynowni zlokalizowano nad szybem, na Ill pietrze (ponad ostatnim
stropem budynku).

Czes¢ tg wymurowano z bloczkéw gazobetonowych grubosci 24cm i ocieplono styropianem
od zewnatrz, metodg lekkg mokra.

Strop nad maszynownig zaprojektowano typu DZ, pézniej ocieplono od spodu przez
przyklejenie styropianu 12cm i potozono tynk cienkowarstwowy.

Nad szybem wykonano konstrukcje pod zespét napedowy dzwigu. Na dwoch postumentach
z betonu zamontowano podcigg o szerokosci 61cm, ztozony z dwdch belek stalowych | 240,
ktore potaczono przez czesciowe zabetonowanie.

Pod sufitem zamontowano przesuwng belke montazowg | 160 opartg na dwdch stalowych

podciggach zlozonych z podwojnych, zespawanych belek | 160.

W stropie nad Il pietrem, na korytarzu przed drzwiami do windy, wykonano luk montazowy
zamykany drzwiczkami stalowymi w posadzce maszynowni.

W posadzce maszynowni wykonano kanat 25x8cm na przewody elektryczne, prowadzacy
od tablicy elektrycznej do postumentu pod zesp6t napedowy dzwigu. Kanat jest przykryty ptytami
Z blachy.

Posadzka maszynowni jest wykonczona ptytkami PCV.

Maszynownia jest wentylowana — 2 kanaly 19x19cm.

5. OPINIA O STANIE TECHNICZNYM Z UWZGL EDNIENIEM PRZYDATNOSCI DLA
NOWEGO DZWIGU SZPITALNEGO

Ustalono na podstawie projektu archiwalnego ,Dokumentacja Techniczna; obliczenia
statyczne, rysunki konstrukcyjne (aneks)” — Pawilon Zakazny Szpitala Miejskiego w Zamosciu ul.
Kilinskiego, ze szyb zostat zaprojektowany w catosci jako monolityczny z betonu marki Rw=170
at. zbrojony siatka 20x20cm z pretéw @10 , stal St0 -Qr=2500at.

Na konstrukcji scian stwierdzono wiele btedéw wykonawczych w postaci niewypetnionych
spoin na zewnetrznej powierzchni muru szybu (braki do 2cm) oraz odstonietych odcinkéw
zbrojenia -braku otuliny stali.

Poza tym szyb zostat zaprojektowany z piwnicy na Il pietro, lecz fragment w piwnicy zostat
zasypany piaskiem i posadzke podszybia wykonano na poziomi -1,20 ponizej poziomu parteru.

Obecnie szyb obstuguje parter, | i 1l pietro.

Wykonanie szybu z klinkieru drogowego o wytrzymatosci 49MPa, o grubosci 10cm, na
zaprawie cementowej, zbrojonego w co 5-tej spoinie pretami #10 zdecydowanie nie spetnia
warunkow nosnosci dla tej konstrukcji przede wszystkim ze wzgledu na wysokos¢ sciany szybu.

W obecnym stanie sciany szybu nie wykazujg oznak uszkodzen ani innych zagrozen
zwigzanych z eksploatacjg windy, lecz ze wzgledoéw bezpieczenstwa wymagajg wzmochienia.

Projektowana wymiana dzwigu wigze sie z wiekszym obcigzeniem normowym dla dzwigéw
szpitalnych -z obecnych 500 na 1600 kg oraz wydtuzenie komunikacji do piwnicy, wymusza
koniecznos¢ wzmocnienia wytrzymatosci konstrukcji szybu.

Istniejaca maszynownia jest dostosowana do obowigzujacych obecnie wymogéw . Jedynie
wejscie z klatki schodowej do tego pomieszczenia (bezposredni stopien 36cm) wymaga
dodatkowych zabezpieczen.

Podcigg pod zespét napedowy dzwigu wykonany z dwoch belek stalowych -l 240 posiada

wystarczajacy zapas nosnhosci dla nowego dzwigu szpitalnego. Przyjeto dopuszczalne obcigzenie
4000 kG.

Istniejacy pion zasilajacy wykonany zostat z przewoddw aluminiowych. Dla nowego dzwigu
konieczna jest wymiana zasilania na nowe, zgodne z obecnymi wymogami przewody miedziane,
dostosowane do zwiekszonej mocy nowego silnika ~10kW.
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6. PROJEKTOWANE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE

6.1 WYMIANA DZWIGU
Projektuje sie demontaz istniejgcego urzadzenia dzwigowego w calosci | zastgpienie go
nowym dzwigiem szpitalnym dostosowanym do istniejagcego szybu po niezbednych pracach
remontowych i wzmacniajacych. Nowy dzwig powinien posiada¢ nastepujgca charakterystyke:
- typ: osobowy , z napedem elektrycznym, linowym, reduktorowym z gérng maszynownig
- udzwig: 1600kg, 21 osb6b
- ilos¢ przystankéw: 4; piwnica, parter, | pietro, Il pietro
- ilos¢ dojsc¢: 4; piwnica, parter, | pietro, Il pietro, rozmieszczone jednostronnie
— predkosc¢ : 0,63 m/s
— wysokos¢ podnoszenia : 9,37 m
— drzwi kabinowe: automatyczne, teleskopowe 2AT o wymiarach w swietle : 1100x2000mm
malowane proszkowo Ilub wykladane laminatem w kolorze wykiadziny kabiny,
standardowy prog aluminiowy, wyposazone w kurtyne swieting
— drzwi szybowe : automatyczne, teleskopowe 2AT o wymiarach w swietle : 1100x2000mm,
malowane proszkowo RAL, standardowy prog aluminiowy
— kabina nieprzelotowa o wymiarach SxGxW : 1400x2400x2000 mm, wyposazona w:
kaseta dyspozycji na scianie bocznej (wykonana ze stali nierdzewnej — satyna, z elektronicznym,
cyfrowym wyswietlaczem pieter i strzatek kierunku jazdy, podswietlane przyciski dyspozyciji,
przycisk otwierania i zamykania drzwi, przycisk zalgczania wentylatora, przycisk ALARM,
przyciski z grafika Braille’a, stacyjka na kluczyk — dyspozycja otwieranych drzwi, Swietlna i
dzwiekowa sygnalizacja przecigzenia kabiny, os$wietlenie kasetonowe w suficie, oswietlenie
awaryjne akumulatorowe, gong — sygnalizacja dojazdu kabiny do przystanku, system informacji
glosowej, porecz -stal nierdzewna w tylnej sScianie kabiny, lustro w tylnej Scianie kabiny,
wentylator, listwy przypodiogowe (cokoh) ze stali nierdzewnej, poditoga -wykladzina przeciw-
poslizgowa, niepalna, $ciany kabiny wyktadane laminatem(kolor do uzgodnienia z inwestorem)
—kasety wezwan : pokrywy ze stali nierdzewnej wyposazone w pietrowskazywacz na
kazdym przystanku oraz stacyjka na kluczyk — wezwanie specjalne
—naped : elektryczny, reduktorowy, linowy, regulowany falownikowo z enkoderem,
zabezpieczony termistorowo przed przegrzaniem i niepetnym zasilaniem, 180 zat/godz.
—sterowanie mikroprocesorowe, zbiorczos¢ gora-dot, system komunikacji gtosowej ze
stuzbami ratowniczymi za pomocg modulu GSM (karta SIM i abonament po stronie
Zamawiajgcego).
Wymiary szybu: SxG : 2000x2710 mm,
wysokosc¢ nadszybia : 3450 mm,
glebokos¢ podszybia : 1200 mm.

6,2. SZYB

Istniejacy szyb nalezy wzmocnié. Prace wzmacniajagce mozna prowadzi¢ tylko przy
nieczynnym dzwigu.

Dostepne od zewnatrz sciany szybu -potudniowg i wschodnig nalezy odstoni¢ do poziomu
fundamentéw poprzez rozkucie posadzki piwnicy i wybranie zasypki. Odstoniete $ciany oczyscic.

Na powierzchni $cian wklei¢ zagiete kotwy z pretéw @6, L=m4cm -stal St3S w otworach
wierconych w murze klinkierowym, w rozstawie 40x40cm. Do mocowania tych pretow uzyc
zaprawy montazowej np.Geolite.

Na poziomie od fundamentéw do poziomu +0,00 wykona¢ na tych $cianach plaszcz
zelbetowy z betonu C20/25 (B25), zbrojonego siatkg 20x20cm z pretow #10 -stal 34GS.

Ponad poziomem piwnic, zewnetrzne powierzchnie scian oczysci¢ i oszprycowaé zaprawg
cementowg M10 , tak aby wypetni¢ nieuzupetnione spoiny i zakry¢ zbrojenie scian.

Na wyznaczonych poziomach (co "2 kondygnacji) zamontowa¢ stalowe belki C140 (NR1 i
NR2) dociskajac je do przylegtych $cian poprzez warstwe zaprawy cementowej. Belka nr 1 oparta
w gnhiezdzie wykutym w $cianie zewnetrznej potudniowej i zamurowana drugim koncem w $cianie
korytarza. Belka nr 2 obmurowana w narozniku budynku i przymocowana 3 srubami M10 do belki
nrl.

Nastepnie belki stezy¢ ze scianami szybu stalowymi kotwami rozporowymi M8, wkrecanymi
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w klinkier, poprzez wczesniej wykonane otwory @9 w belkach, co 20cm.

Zachodnig sciane z klinkieru nalezy wzmocni¢ przez zabetonowanie szczeliny dylatacyjnej o
szerokosci 9-10cm pomiedzy szybem a $ciang zewnetrzng. Betonowanie wykonywaé etapami co 1
kondygnacje z przerwami na stezenie betonu. Zaprojektowano beton C16/20 (B20) o ciekiej
konsystencji aby w catosci wypelni¢ szczeline. Przed betonowaniem nalezy zamurowaé szczeling w
narozu budynku i upewnic sie czy zaprawa stwardniata , aby ciekly beton nie wypchat tego muru.

Betonowanie mozna wykonywa¢ z wnetrza szybu, wybijajac otwory w $cianie zachodniej,
zalewajac przez te otwory beton i zamurowujgc je nastepnie klinkierem. Po zakonczeniu uzupehic
tynk na tych przemurowaniach.

Wybijajac ,okienka” do wlewania betonu, najpierw nawierci¢ otwory na obwodzie, aby nie
uszkodzi¢ wiekszego fragmentu muru klinkierowego.

Nalezy wyburzy¢ mur ktérym zastonieto otwér drzwiowy w piwnicy.

Nad tym otworem nalezy wstawi¢ nowe nadproze z 2 belek stalowych | 120 na wysokosci
217cm nad posadzka piwnicy. Belki owing¢ siatkg i otynkowac.

Na pozostatych kondygnacjach nadproza pozostajg na wysokosci 215cm nad posadzkg w
wejsciu do windy.

Po zdemontowaniu istniejgcego dzwigu betonowa posadzke podszybia nalezy wyburzy¢ .
Piasek ktérym zasypano dolng czes¢ szybu nalezy usuna¢ az do spodu szybu.

Sciany wewnetrzne szybu na wysoko$ci piwnicy, w razie koniecznosci otynkowaé, zachowujac
wymiary jak w czesci wyzszej.

Na gruncie wykona¢ nowe warstwy podktadowe i ptyte posadzki z betonu B25 zbrojonego siatkg
20x20cm z pretéw #10. Powierzchnia posadzki na poziomie 1,2m ponizej posadzki piwnicy.

Poza opisanymi robotami wykona¢ dodatkowo prace dostosowujgce istniejacy szyb do nowego
modelu dzwigu okreslone w wytycznych (wykonaé¢ betonowe zderzaki, zamontowa¢ prowadnice, nowe
otwory w stropie windy, zamontowac¢ nowe futryny i drzwi tp.).

Powierzchnie posadzki zatrze¢ i pomalowac farbg do betonu odporng na ole;.

Ksztatltowniki stalowe zaprojektowano ze stali St3S.

6,3 MASZYNOWNIA

W $cianie wschodniej szybu nalezy wybi¢ otwor 25x25cm i wyprowadzi¢ kanat wentylacyjny pod
stropem nad Il pietrem. Pomiedzy szybem a Sciankami dzialowymi fazienek nalezy przekué¢ przej$cie
przez strop i przeprowadzi¢ kanat wentylacyjny do maszynowni. Przekucie 25x25cm wykona¢ przez
pustak DZ3 aby nie naruszyé Zzebra stropu. Nastepnie blaszany kanat wentylacyjny 25x25cm
poprowadzi¢ po Scianie pod strop maszynowni i wyprowadzi¢ na zewnatrz przez wschodnig sciane
maszynowni. Wlot i wylot wentylacji ostoni¢ kratkg wentylacyjna.

W celu zwiekszenia bezpieczehstwa, wysoki(36cm) prog wejscia z klatki schodowej do
maszynowni pomalowaé¢ barwami ostrzegawczymi w pasy zoto-czarne. Istniejace drzwi do
maszynowni wymieni¢ na nowe, otwierane do wewnatrz maszynowni.

6,4. PIWNICA

Na przestrzeni komunikacyjnej w piwnicy nalezy wydzieli€ $ciankg oddzielenia
przeciwpozarowego pomieszczenie przedsionka przed winda.

Zaprojektowano Scianke, z ptyt gipsowo kartonowych, o odpornosci ogniowej EI60 (np systemu
RIGIPS na ruszcie metalowym z ksztattownikow CW2100 i UW100, z obustronnym poszyciem ptytg
gips.-karton. RIGIPS RIGIMETR FIRE-Line plus typ DF, grubosci 12,5mm, wypelnienie -welna
mineralna ISOVER POLTERM UNI gr.50mm).

W $ciance nalezy zamontowa¢ drzwi stalowe 100/200cm o odpornosci ogniowej EI60 (np mcr
APLE Sp60-1 firmy MERCOR)

W istniejacym wejsciu rewizyjnym w $ciance oddzielajacej przestrzen instalacyjng pod
sgsiednim budynkiem nalezy zamontowa¢ klape przeciwpozarowg 90x80cm, stalowa, o odpornosci
ogniowej EI6O0 (np firmy MERCOR).

7. UWAGI KONCOWE

Ze wzgledu na brak mozliwosci sprawdzenia wypetnionej piaskiem czesci szybu (dziatajgca
winda), po usunieciu zasypki piaskowej nalezy wezwaé nadzo6r w celu oceny zgodnosci niedostepne;j
konstrukcji z archiwalng dokumentacijg i przyjetymi rozwigzaniami.

Z powodu niedostepnosci czesci konstrukcji podczas rob6t budowlanych na biezaco sprawdzaé
wymiary i ewentualnie korygowac diugosci elementow.

Roboty prowadzi¢ pod statym nadzorem oséb z odpowiednim doswiadczeniem i uprawnieniami
dla tego rodzaju prac oraz zgodnie z przepisami BHP.

Opracowat:



